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Introducao

Desde as automacoes mais simples, € necessario diagramar o processo para
executar seu projeto. Aqui trataremos de dois tipos de diagramas: os de
poténcia e os de comandos. Um diagrama de poténcia € o projeto onde se
encontram as ligacoes e informacoes referentes as cargas, onde se consome a
maior parte da corrente elétrica, tal qual motores (OCA SOLAR ENERGIA,
2020). Ja o diagrama de comandos € o referente aos acionamentos e controle
de sistema, nele sao definidas as cargas e quando elas devem ser acionadas,
tal qual explicou Oca Solar Energia (2020).

Neste trabalho busca-se exemplificar as etapas do processo para criacao do
diagrama de poténcia e comandos para a automacao do processo de um
picador de madeira.

Metodologia

A elaboracao deste estudo inicia-se com o material disponibilizado pelo
professor da matéria de Comandos Elétricos, do curso de Engenharia Elétrica.
O material fornece todas as instrucdoes necessarias para construcao do
trabalho proposto, onde é apresentado um maquinario de um picador de
madeira com 3 esteiras, e 5 motores. O acionamento das esteiras pode ser
observado conforme mostra a tabela 1.

Tabela 1. Acionamentos.

ESTEIRA MOTOR PARTIDA FUNC AO
1 IvI1 Estrela tnangulo Entrada ce
COX YeVersao lascas de
rnadelra
2 Ivi4 [hreta Saida do cavaco
do ecuuparaento
3 IS [reta Direcionar o
CAVaco para a
annazenamento

Fonte: Elaborada pelos autores.

O motor M2 é responsavel pelo acionamento do cilindro que dara pressao na
esteira para levar a madeira com firmeza a uma caixa de facas, ja o motor M3
é responsavel pelo cilindro de facas para o corte das lascas de madeira. Com
todos os dados fornecidos é solicitada a montagem dos diagramas de
comando, que sao responsaveis pelas informacdoes de acionamento dos
motores, e de poténcia, responsavel pelas ligacdes referentes aos motores.

Para montagem do diagrama de comando se utiliza o software de desenho e
simulacao de circuitos pneumaticos, hidraulicos e de comandos elétricos, o
FluidSIM-P.

O diagrama de poténcia é desenvolvido através do software que cria e simula
diagramas, o CADe SIMU. Nele é exigido que os motores M1, M4 e M5 sejam
acionados pelos contatores respectivos contatores: K1.1, K1.2, K1.3, K1.4, K4
e K5. O motor M2 é acionado pelo K2.1 e K2.2 e o M3 pelo K3.

Resultados

Ha diversos pré-requisitos rpaa o acionamento, mas com enfoque na
automatizacao pode-se levar em conta que o botao denominado “liga” deve
ser acionado apo6s o primeiro processo, e ele sera responsavel pelos motores
M1 e M2, e ao entrarem em funcionamento o operador adiciona as esteiras
as lascas de madeira. Dessa forma as lascas de madeira devem ser cortadas
pelas facas acionadas por M3 caindo na esteira 2, que transportara a carga
até a esteira 3, que é responsavel a direciona-la até o silo para armazenagem.
O acionamento deve seguir essa ordem, se hao a maquina nao funcionara, e
caso as lascas de madeira sejam maiores do que a capacidade da maquina, os
motores M1 e M2 devem inverter o sentido da atual rotacao para expulsar as
lascas de madeira para fora. A parte de automatizacao se encaixa justamente
neste pré-requisito, pois inicialmente a inversao de sentido de giro se dava
mediante um botao, que o operador deveria pressionar. Para facilitar este
processo, os diagramas foram feitos de modo que a chave fim de curso, S1,
acione a inversao do sentido de rotacao de M1 e M2. Assim uma visao mais
realista desta atuacao é encontrada na figura 2:

Figura 1. Parte do diagrama de comandos desenvolvido.

Fonte: Elaborado pelos autores.

Conclusoes

Neste caso especifico ha aumento de seguranca para o trabalhador ao
automatizar o processo, pelo funcionario nao mais ter que acionar a inversao
de giro, que ao ser feito por humanos esta sujeito a falhas humanas. Ademais,
Silva (2019) ainda listou que existem pelo menos quatro beneficios que toda
empresa pode conquistar ao automatizar processos: agilidade, melhoria na
qualidade das acoes, reducao de custos e aumento de produtividade.
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